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Attach sealing strips/Fäst tätlister – HERU 100-300

Warning!  Always disconnect the power and make sure the power can not be accidentally  
reconnected before opening or working on the unit.

Varning!  Koppla alltid bort strömmen och se till att strömmen inte kan återanslutas oavsiktligt
innan du öppnar eller arbetar på enheten.

Warning!  Use protection gloves – sharp edges.

Varning!  Använd skyddshandskar – Vassa kanter.

HERU 100 T

Read all steps before starting assembly of the stripes.

Note the position of the rotor motor and drive belt, 
for the correct view.

1. Front – No Strip. 
2. Top – Strip. 

Same strip (2)(3)(4), U-shape.
3. Non motor side – Strip. 

Same strip (2)(3)(4), U-shape.
4. Bottom – Strip. 

Same strip (2)(3)(4), U-shape.
5. Top of beam – Strip. 4 small pieces,  

2 on each top.
6. Backside of beam – Strip. 
7. Bottom of beam – Strip 4 small pieces,  

2 on each bottom.

Läs igenom alla steg innan arbetet börjar.

Notera motorns och drivremmens position,  
för rätt vy.

1. Motorsidan – Ingen tätning
2. Topp – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
3. Motstående motorsidan – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
4. Undersida – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
5. Överida på skenan – Tätning. 4 små delar,  

2 två på varje översida.
6. Baksidan på skenan – Tätning.  
7. Undersida på skenan – 4 små delar,  

2 två på varje undersida.
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HERU 100 S

Read all steps before starting assembly of the stripes.

Note the position of the rotor motor and drive belt, 
for the correct view.

1. Motorside – Strip. Same strip (1)(4)(3),  
U-shape.

2. Top – No strip.
3. Opposite motor side – Strip.
4. Bottom – Strip.
5. Top of beam – No strip.
6. Side of beam – Strip.  

Same strip (6)(7)(9), U-shape. 
7. Bottom of beam – Strip.  

Same strip (6)(7)(9), U-shape.
8. Bottom of beam – Strip. 4 small pieces,  

2 on each bottom.
9. Side of beam – Strip.  

Same strip (6)(7)(9), U-shape.

Läs igenom alla steg innan arbetet börjar.

Notera motorns och drivremmens position,  
för rätt vy.

1. Motorsidan – Tätning. Samma tätning (1)(4)(3), 
U-form.

2. Topp – Ingen tätning.
3. Motstående motorsidan – Tätning.
4. Undersida – Tätning.
5. Topp på skena – Ingen tätning.
6. Sidan på skenan – Tätning.  

Samma tätning (6)(7)(9), U-form. 
7. Undersida på skenan – Tätning.  

Samma tätning (6)(7)(9), U-form.
8. Sidan på skenan – Tätning.  

Samma tätning (6)(7)(9), U-form. 
9. Undersida på skenan – Tätning. 4 små delar,  

2 två på varje undersida.
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HERU 160 T – 200 T – 300 T

Read all steps before starting assembly of the stripes.

Note the position of the rotor motor and drive belt, 
for the correct view.

1. Front – No Strip. 
2. Top – Strip. 

Same strip (2)(4)(3), U-shape.
3. Non motor side – Strip. 

Same strip (2)(4)(3), U-shape.
4. Bottom – Strip. 

Same strip (2)(4)(3), U-shape.
5. Top of beam – Strip.  

Same strip (5)(6)(7), U-shape.
6. Outside of beam – Strip. 

Same strip (5)(6)(7), U-shape. 
7. Bottom of beam – Strip. 

Same strip (5)(6)(7), U-shape.

Läs igenom alla steg innan arbetet börjar.

Notera motorns och drivremmens position,  
för rätt vy.

1. Motorsidan – Ingen tätning
2. Topp – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
3. Motstående motorsidan – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
4. Undersida – Tätning. 

Samma tätning (2)(4)(3), U-form.
5. Överida på skenan – Tätning. 

Samma tätning (5)(6)(7), U-form. 
6. Utsidan på skenan – Tätning.  

Samma tätning (5)(6)(7), U-form. 
7. Undersida på skenan – Tätning. 

Samma tätning (5)(6)(7), U-form. 
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HERU 160 S – 200 S – 300 S

Read all steps before starting assembly of the stripes.

Note the position of the rotor motor and drive belt, 
for the correct view.

1. Motorside – Strip.  
Same strip (1)(4)(3), U-shape.

2. Top – No strip.
3. Opposite motor side – Strip. 

Same strip (1)(4)(3), U-shape.
4. Bottom – Strip. 

Same strip (1)(4)(3), U-shape.
5. Top of beam – No strip.
6. Outside of beam – Strip.  

Same strip (6)(7), L-shape. 
7. Bottom of beam – Strip.  

Same strip (6)(7), L-shape.

Läs igenom alla steg innan arbetet börjar.

Notera motorns och drivremmens position,  
för rätt vy.

1. Motorsidan – Tätning.  
Samma tätning (1)(4)(3), U-form.

2. Topp – Ingen tätning.
3. Motstående motorsidan – Tätning. 

Samma tätning (1)(4)(3), U-form.
4. Undersida – Tätning. 

Samma tätning (1)(4)(3), U-form.
5. Topp på skena – Ingen tätning.
6. Utsidan på skenan – Tätning.  

Samma tätning (6)(7), L-form. 
7. Undersida på skenan – Tätning.  

Samma tätning (6)(7), L-form.
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